DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK p^J £NTSCHRIFT 

274 188 A1 




(12) Wirtschaftopatent (19) UU (11) 

Erteilt 9 emaB 5 17 Absalz 1 PatentgesaU 4(51 ) B 26 D 5/22 



AMT FOR ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN In der vom Anmelder emgereichten Fassung veroffentlicht 



(21) WPB 26 0 / 31 8 2351 (22) 25.07.88 (*) 13-12.89 

(71) VEB Kombinat Bauelemente und Faserbaustoffe. Zschortauer Strafte 42. Leipzig, 7021. DD 

(72) Baumann. August: Fehse. Michael; Grothe, Gerhard; Schwarz. Manfred, Dipl.-lng.; Treue. Wolfgang, DP 



(54) Vorrichtung zum Ablangen von bandformigem Material 



(55) Ablangen. Umreifungsbander, Bandstahl, Haspel. Einzolabschnitte, Transport, Elektroantrieb. 
Schneideinrichtung, Abtrennlange. Transportrollo, Elektromagnet 

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ablangen von bandformigem Material, vorzugswe.se von 
Umreifungsbandern aus Bandsiahl oder Kunstfasern. Die Erfindung ist generoll uberall dort «nsettbar wo 
bandformige. von einer Haspel ablaufende Endlosmaterialien unterschiadl.chster Art in E.nzelabschn.tte abgetrennt 
werden mussen. Das Wesen der Erfindung besteN darin, daft der fur den Transport dos bandform.gen 
Endlosmaterials benotigte Elektroantrieb genutzt wird zur Betatigung dar in unmittelbarer Folge angeordneten 
Schneideinrichtung. Dies geschieht dadurch. daft nach Vollendung einer der gewunschten Abtrennlange 
antsprechenden Anzahl von Umdrehungen der Transportrollo ein Elektromagnet anspncht, welcher e.ne 
Antriebsachse angeordnete Hulse in der V'eise axial verschiebt. daft durch amen Nocken e.n m.ttig gelagerter Hebel 
bewegt wird, der seinerseits das obere Messer der Schneideinrichtung bewegt. 
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Patentanspruch: 

T?aMWrtXi«ntriebe8 abgenommen wird, dadurch gekennzeichnet, daft auf aim m.t dam 

anaeordnetan Rolle (3) eingelassen ist, die sich in Richtung der Antriebsachse auf dam Durchmesser 
^r^nortrolle jiJaurSerhalbdesBereichesdesbandformigen Materials (7) in e.nerl.n.enformigen 

B r^ 

mittig gelagerten Hebels (6) greift, wobei der diesem Arm (25) gegenuberl.egende Arm (26) m.t e.nem 
Messer (9) verbunden ist. 

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen 

Anwendungsgebiet der Enlndung 

Einzelabschnitte abgetrennt werden mussen. 
Charaktarlstlk des bekannten Standes derTachnik 

iSSSS^wSS^ des Bandstahles verlaufende Messerbewegung durch einen pneumauschen 
Si2**nd ein meist durch einen E.ektromotor getriebenes Ro.tenpaar. zw.schen dem das zu 

ni?chanisch relativ aufwendig und kompiiziert ist. 
Ziol der Erfindung 

Ziel der Erfindung ist eine Vorrichtung, die das Schneiden von bandfSrmigem Mateiial einer definierten vorgewahlten Unge 

ItnweiteresZielderErf^ 
Aufbau aufweist. 

Darlegung des Wesens der Erfindung 

axial gegen d<*n Antriebswellenstumpf wirkende Druckfeder abstutzt. 
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Eine mit der Transportrolle fesl verbundene, in axialer Richtung uing*brachte PaBfeder, die m*.< ihrem aus dem Mantel der 
Transportrolle herausragenden Tail in eine den Hulsenmantel durchstuBende, Im Vergleich zur PaBfeder mindestens doppeite 
Lange aufweisende Langsnut eingreift, gestattet einerseits eine axiale Bewegung der Hulse auf dem vorderen Abschnitt der 
Transportrolle, soweit die Lange der Nut dies zuiaBt, verhindert aber anderseits ein axialer \ srdrehen beider Teile 
gegeneinander. 

Auf der Nut gegeniiberliegenden Seite isc die Hulse des weiteren mit einem ebenfalls langs verlat fcnden Durchbruch in dor 
Weise versehen, daB eine langliche Rcllo mit ihrem auBeren Durchmesser linienformig din AuBendurchmesser der in die Hulse 
ragenden Transportrolle beruhrend, den Durchbruch mit geringem Spiel ausfOllt, wahrend sie mittels eines bticelfdrmipen 
Bleches im Durchbruch gahaUen wird. 

Am anderen Ende der Wippe befindet sich stirnseitig eine waagerechte, sich uber die gesamte Breite erstreckencle, nut'.orrnige 

Aussparung, in welche der Gleitstein eines mit demselben verhundenen, oberen, sich vertikal bewegenden Messers eingreift. 
Die Wirkungsweise der erfindungsgomaBen Trennvorrichtung ist der Art, daB nach einer exakt dehnierten AnzaM von 
Umdrahungen der Transportrolle, die sich ergibt aus der gewunschten Lange des transportierten abzutronnenden 
Bandmaterials, ein in axialer Richtung vor der Hulse angeordneter Etektromagnei e/nen Impuls erha/t, wodurch em .nit dem 
Magneien verbundener StoBel die sich drehende Hulse einschlieiilich der in deren Wandung eingeleglen RoUe soweit axial 
verschiebt, daR diezylindrische, aus dem Mantel der Hulse herausragende Rolfe, die Wippe in der Weise in eine Nickbewegung 

vet seut, daft die kreisfdrmige Bewegung der Wippe Uber den Gleitstein in eine geradlinige Schne/dbewegung des mit ihr 

verbundenen Messers umgewandeltund somitdas bandformige Material abgetrennlvwd. 

UnmiUelbar nach erfolgtem Abtrennen wird die Wippe sodann mittels einer starken, nutseitig befestigten Zugfoder wieder in 
ihreAusgnngsstellung zuruckgefuhrt, so daB die in der Wippe gelagerte Druckroite durch Andrucken an die TransportroHe den 

Weitertransport des bandformigen Materials gewahrleistet. 



Ausfuhrungsbeisplel 

Die Crfindung soil nachfolgend an einem Ausfuhrungsbeispiel erlautert werden. 
Dabei ist dargestellt in: 

Fig. 1 : die Seitenansicht der erfindungsgemaBen Vorrichtung in Schneidfunktion 
Fig.2: Schnittdarstellung in der Ebene der Antriebswelle in Transportfunktion 
Fig. 3: Schnittdarstellung in der Ebene der Antriebswelle in Schneidfunktion 



Das von einer Haspel ablaufende bandformige Material 7 wird uber eine Fuhrung 13 einer Transportrolle 1 zugefuhrt, welche 
mittels PaBfeder 22 und Schraube 18 fesl mit dem Wellenstumpf 14 des Antriebes verbunden ist. Nach Vollendung einer der 
vorgesehenen abzutrennenden Lange des bandformigen Materials 7 entsprechenden Anzahl von Umdrehungen der 
Transportrolle 1 wird, ausgelost durch einen Annaherungsinitiator 12, uber einen mit einem Elektromagneten verbundenen 
StoBel die Kugel 8 axial zum Anlrieb hin verschoben. Dabei schiebt sich die Hulse 2, gefuhrt durch eine auf der Transportrolle 1 
befestigte, in der Langsnut 17 gleitende PaBfeder 16, wahrend sie dabei die zwischen der den Wellenstumpf 14 abschlieBenden 
Scheibe 23 und der slirnseitigen Wandung 24 der Hulse 2 liegende Feder 1 5 zusammendriickt, teilweise uber die Transportrolle 
1 . Zusammen mit der Hulse 2 gerat dabei die als Nocken wirkende Rolle 3, gehalten durch ein bugelformiges Blech 4, unter den 
vorderen Arm 25 der mittig auf einem Bolzt \ 1 9 gelagerten Wippe 6. Dariurch wird die Wippe 6 sarnt der an der Transportrolle 1 
anhegenden Druckrolle 5 auf dieser Seite angehoben, wahrend der dem Bolzen 19 gegeniiberliegende mit einer nutformigen 
Aussparung 21 versehene Arm 26derWippe6 sich absenkt und dabei den Gleitstein 20 mitnimmt, was ein Herunterdruckendes 
oberen Messers 9, gegen das untere Messer 10 und somit ein Abtrennen des bandformigen Materials 7 zur Folge hat. Indem die 
Feder 1 5 die Hulse 2 zusammen mit der Rolle 3 wieder in ihre Ausgangsstellung zuruckdruckt, wird die Wippe 6 mitt3ls einer 
Zugfeder 1 1 wieder in ihre ursprungliche Lage gebracht. 




F/'gur 1 
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Figur 2 




Figur 3 



